Werkzeug Bezeichnung r?\r?ﬁ rrc::'n r:1(r1'n n)1(§1 nI;% 4 Vp\‘lgzP Type
NCT ScrewFit F 4042.T09.010.201.08* 10 9,7 20 8 1 0,1 1
F 4042.709.012.201.08* 12 9,7 20 8 1 0,1 1
F 4042.714.016.202.08* 16 | 145 | 25 8 2 0,1 2
F 4042.T14.018.202.08* 18 | 145 | 25 8 2 0,1 2
p F 4042.718.020.202.08* 20 | 185 | 30 8 2 0,1 2
l'l"\““m F 4042.718.020.203.08* 20 | 185 | 30 8 3 0,1 3
F 4042.718.022.203.08* 22 | 185 | 30 8 3 0,1 3 AD .. 0803 ..
F 4042.T22.025.202.08* 25 22 35 8 2 0,1 2
F 4042.T722.025.203.08* 25 22 35 8 3 0,1 3
F 4042.722.025.204.08* 25 22 35 8 4 0,1 4
F 4042.T28.032.203.08* 32 28 40 8 3 0,2 3
F 4042.728.032.204.08* 32 28 40 8 4 0,2 4
F 4042.728.032.205.08" 32 28 40 8 5 0,2 5
F 4042.T36.040.203.08* 40 36 40 8 3 0,35 3
F 4042.736.040.204.08* 40 36 40 8 4 0,35 4
F 4042.736.040.206.08* 40 36 40 8 6 0,35 6
F 4042.T45.050.204.08* 50 45 40 8 4 0,5 4
F 4042.T45.050.205.08* 50 45 40 8 5 0,5 5
F 4042.T45.050.207.08* 50 45 40 8 7 0,5 7
Schaft DIN 1835, Form B F 4042.W16.010.201.08 10 16 31 80 8 1 0,1 1
| F 4042.W16.012.201.08 12 16 31 80 8 1 0,1 1
1 F 4042.W16.016.202.08 16 16 41 90 8 2 0,1 2
F 4042.W20.020.202.08 20 20 39 90 8 2 0,2 2
F 4042.W20.020.203.08 20 20 39 90 8 3 0,2 3
F 4042.W25.025.Z02.08 25 25 43 100 8 2 0,35 2 AD ..0803..
F 4042.W25.025.203.08 25 25 43 100 8 3 0,35 3
F 4042.W25.025.204.08 25 25 43 100 8 4 0,3 4
F 4042.W32.032.Z03.08 32 32 49 110 8 3 0,6 3
F 4042.W32.032.204.08 32 32 49 110 8 4 0,6 4
F 4042.W32.032.205.08 32 32 49 110 8 5 0,6 5
F 4042.W32.040.Z03.08 40 32 49 110 8 3 0,7 3
F 4042.W32.040.204.08 40 32 49 110 8 4 0,7 4
F 4042.W32.040.206.08 40 32 49 110 8 6 0,7 6
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Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.

Gabelschlissel fir Schraubképfe siehe Gesamtkatalog Seite 783.

* konstruktiv gewuchtet auf G 6,3 bei n = 10000 min~’

= neu im Programm
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WALTER Eckfraser

A\

F 4042

positiv, = 90° H/ AD . . 0803
Einbauteile D =10-12 mm D¢ =16-50 mm
ﬁj‘:ﬂgﬁ‘égﬁ:ﬁg FS 1455 (Torx 8 IP) FS 1454 (Torx 8 IP) 1P = Torx Plus
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm 1,2 Nm
Zubehor
Drehmoment-
@] schraubendreher FS 2001
——— Wechselklinge FS 2012 (Torx 8 IP) /P = Torx Plus
@:, Schraubendreher FS 1483 (Torx 8 IP) /P = Torx Plus
Wendeschneidplatten
P M K N S H
. HC HC HC HC|HW| HC |[HC|HF
fasen- @@ 2|28/ e|g g 2o /8lg 2 S
Radius | brete |l |6/ 3|S5 = (E|E|E|E(2|B|8|2|2
Bezeichnung mm mm S| |=(=|Is|=(=(=|=|=(=s==s==
ADGT 0803 PER - D 51 0,4 12 |8 S| s = S =
ADGT 0803 PER — D 56 04 12 |B S B (S S CoE S S
ADGT 0803 PER — F 56 0,4 12 N S S %
ADGT 080302 R — F 56 0,2 12 BN S JE]
ADGT 080308 R — F 56 0.8 12 N O S %
ADGT 080312 R - F 56 1,2 1,0 B OB LR
ADGT 080316 R — F 56 1,6 1,0 B S8 S %
ADGT 080320 R — F 56 2,0 1,0 B S8 S8
ADHT 0803 PER - G 88 04 1,2 )
ADKT 0803 PER — F 56 0,4 12 | S =n OS =
ADMT 080304 R — D 56 0,4 12 | DS CICEIES
ADMT 080302 R — F 56 0,2 1.2 GO AR AC)E = SN
ADMT 080304 R — F 56 0,4 12 |8 S B BN S BSOS S S
ADMT 080308 R — F 56 0,8 1.2 S WV D S = S =
Ab Eckenradius R=1,6 mm  ADMT 080312 R - F 56 1,2 1,0 S S o S| B
ist der Kérper _
e ontsich ADMT 080316 R — F 56 1,6 1,0 S B SN 8 S8
nachzuarbeiten: ADMT 080320 R - F 56 2,0 1,0 S S ) S B
R(korper) = Rwendeplatte) =1 MM - ADMT 080304 R - G 56 0,4 1,2 SDODSDD S S

@ \“\g(e
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Werkzeug Bezeichnung r?\r?ﬁ rr01|r1'n r:1(r1'n n)1(§1 nI;% 4 Vp\‘ngP Type
Zylinderschaft ohne Flache F 4042.Z16.010.Z01.08 10 16 31 160 8 1 0,2 1
‘ F 4042.716.012.201.08 12 | 16 | 31 | 160 | 8 1 02 1
b °' F 4042.716.016.202.08 16 16 | 41 | 180 | 8 2 0,3 2
e . F 4042.716.018.202.08 18 | 16 | 41 | 180 | 8 2 0,3 2 D 080
F 4042.720.020.202.08 20 | 20 | 39 | 200 | 8 2 0,5 2
F 4042.720.020.203.08 20 | 20 | 39 | 200 | 8 3 | o045 | 3
F 4042.720.022.203.08 22 | 20 | 39 | 200 | 8 3 05 3
F 4042.725.025.202.08 25 | 25 | 43 | 200 | 8 2 0,7 2
F 4042.725.025.203.08 25 | 25 | 43 | 200 | 8 3 0,7 3
F 4042.725.025.204.08 25 | 25 | 43 | 200 | 8 4 07 4
zyl. Bohrung F 4042.B16.040.Z203.08 40 16 40 8 3 0,2 3
Quermitnahme DIN 138 F 4042.816.040.204.08 40 | 16 | 40 8 4 | o2 | 4
F 4042.B.040.206.08 40 | 16 | 40 8 6 02 6 AD ..0803 ..
4 F 4042.B22.050.204.08 50 | 22 | 40 8 4 | o3| 4
l F 4042.B22.050.205.08 50 | 22 | 40 8 5 |03 | 5
— f F 4042.B.050.207.08 50 | 22 | 40 8 7 |oss | 7
X1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.
Gabelschlissel fir Schraubképfe siehe Gesamtkatalog Seite 783.

= neu im Programm
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WALTER Eckfraser

A\

F 4042

positiv, = 90° H/ AD . . 0803
Einbauteile Dc=10-12 mm D¢ =16-50 mm
ﬁj‘:ﬂgﬁ‘égﬁ:ﬁg FS 1455 (Torx 8 IP) FS 1454 (Torx 8 IP) 1P = Torx Plus
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm 1,2 Nm
Zubehor
Drehmoment-
@] schraubendreher FS 2001
——— Wechselklinge FS 2012 (Torx 8 IP) /P = Torx Plus
@:, Schraubendreher FS 1483 (Torx 8 IP) /P = Torx Plus
Wendeschneidplatten
P M K N S H
. HC HC HC HC|HW| HC |[HC|HF
fasen- @@ 2|28/ e|g g 2o /8lg 2 S
Radius | brete |l |6/ 3|S5 = (E|E|E|E(2|B|8|2|2
Bezeichnung mm mm S| |=(=|Is|=(=(=|=|=(=s==s==
ADGT 0803 PER - D 51 0,4 12 |18 S| s = S =
ADGT 0803 PER — D 56 04 12 |8 S B (S S CoE S S
ADGT 0803 PER — F 56 0,4 12 n S S %
ADGT 080302 R — F 56 0,2 12 BN S JE]
ADGT 080308 R — F 56 0.8 12 N O S %
ADGT 080312 R - F 56 1,2 1,0 B OB LR
ADGT 080316 R — F 56 1,6 1,0 B S8 S %
ADGT 080320 R — F 56 2,0 1,0 B S8 S8
ADHT 0803 PER - G 88 04 1,2 )
ADKT 0803 PER — F 56 0,4 12 | S =n OS =
ADMT 080304 R — D 56 0,4 12 | DD CICEIES
ADMT 080302 R — F 56 0,2 1.2 GO AR AR = SN
ADMT 080304 R — F 56 0,4 12 |8 S B BN S WSS S S
ADMT 080308 R — F 56 0,8 1.2 S BV D S = S =
Ab Eckenradius R=1,6 mm  ADMT 080312 R - F 56 1,2 1,0 S S o S| B
ist der Kérper _
e ontsich ADMT 080316 R — F 56 1,6 1,0 S B S 8 S8
nachzuarbeiten: ADMT 080320 R - F 56 2,0 1,0 S S ) S B
R(korper) = Rwendeplatte) =1 MM - ADMT 080304 R - G 56 0,4 1,2 SDODSDD S S

@ \“\g(e

“\-““a\e

““s\\ﬁ

\“\Qe“

Eckfraser

Wt ﬁ\ Tigertec’;

o BE Sl

=416

— 684 = 620

523




4042RW320I2.205.10 032

Werkzeug Bezeichnung rlr::r(T)\ r::'n n)w(r1'n n)1(§1 nI;% 4 Vp\‘lr;‘:zP Type

Schaft DIN 1835, Form B F 4042R.W16.016.202.10 16 16 26 85 10 2 0,1 2
I | F 4042R.W20.020.202.10 20 20 30 90 10 2 0,2 2
De 1 1 ‘T F 4042R.W20.020.203.10 20 20 30 90 10 3 0,2 3
L F 4042R.W25.025.202.10 25 25 30 | 100 | 10 2 |03 ]| 2

X X F 4042R.W25.025.203.10 25 25 30 | 100 | 10 3 | 035 3 AD..10T3 ..
F 4042R.W25.025.204.10 25 25 30 | 100 | 10 4 |o035 ] 4
F 4042R.W32.032.203.10 32 32 30 | 110 | 10 3 0,6 3
F 4042R.W32.032.204.10 32 32 30 | 110 | 10 4 0,6 4
F 4042R.W32.032.205.10 32 32 3 | 110 | 10 5 0,6 5
Zylinderschaft ohne Flache F 4042R.Z16.016.202.10 16 16 26 180 10 2 0,3 2
— F 4042R.Z20.020.202.10 20 20 30 | 200 | 10 2 0,5 2
AN °' F 4042R.220.020.203.10 20 20 30 | 200 | 10 3 0,5 3

e, F 4042R.Z25.025.202.10 20 | 20 | 32 |20 | 10 | 2 |o7 ] 2 AD..10T3..
X F 4042R.Z25.025.203.10 25 25 32 | 200 | 10 3 0,7 3
F 4042R.Z32.032.203.10 32 32 40 | 200 | 10 3 1,2 3
F 4042R.Z32.032.204.10 32 32 40 | 200 | 10 4 1,2 4

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.
* konstruktiv gewuchtet auf G 6,3 bei n = 10000 min~!
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WALTER Eckfraser NEW F 4042R

&\

S

positiv, « = 90° H/ AD ..10T3
Einbauteile
Spannschraube
fiir Wendeplatte FS 1454 (Torx 8 IP) /P = Torx Plus
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
Drehmoment-
@] schraubendreher FS 2001
——— Wechselklinge FS 2012 (Torx 8 IP) /P = Torx Plus

@:, Schraubendreher FS 1483 (Torx 8 IP) 1P = Torx Plus

Wendeschneidplatten
P M K N S |H
Plan- HC HC HC HC[HW| HC |HC|HF
| fasen- liglgigie B g \Slelg g |88 RS
. Radius | breite || is|a|S| 5 S|x(es|s(S(2|S|5(Z|E
Bezeichnung mm mm = I I I = O = = O =
ADMT 10T308R — F 56 0.8 1,2 O O = S8
ADMT 10T316R — F 56 1,6 1.2 OB B = S
ADMT 10T325R — F 56 25 1,0 OB B = S N
ADMT 10T332R - F 56 32 0,8 OB O = S N
Ab Eckenradius R = 1,6 mm ADMT 10T308R — G 56 0,8 1,2 @ G @ @ @ @ @
ist der Korper ADMT 10T316R — G 56 1,6 1,2 S OB S CIC)
im Eckenbereich
nachzuarbeiten: ADMT 10T325R - G 56 2,5 1,0 @ @ @ @ @ @ ﬁ
R(korpen = Rwendeplattey =1 MM ADMT 10T332R — G 56 3,2 0,8 DS S (] DS

opimae Y wonde? g\ T’ger tec x

@ ““s\“)
\\\\3‘

\“\Qe“
\\e\ “gs“\"
“ at

[O] it

—+ 154 [ — 190
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Werkzeug Bezeichnung r?\r?ﬁ rr01|r1'n r:1(r1'n n)1(§1 nI;% 4 Vp\‘ngP Type
NCT ScrewFit F 4042.718.022.202.11* 22 18,5 30 11,7 2 0,1 2
F 4042.722.025.202.11* 25 22 35 11,7 2 0,1 2
F 4042.722.025.Z03.11* 25 22 35 11,7 3 0,1 3
F 4042.728.032.202.11* 32 | 28 | 40 11,7 | 2 0,2 2 AD .. 1204 ..
X1 F 4042.728.032.203.11* 32 28 40 11,7 3 0,2 3
i'll‘\““m F 4042.T28.032.204.11* 32 28 40 11,7 4 0,2 4
F 4042.736.040.203.11* 40 36 40 11,7 3 0,4 3
F 4042.736.040.204.11* 40 36 40 11,7 4 0,4 4
F 4042.736.040.205.11* 40 36 40 11,7 5 0,4 5
F 4042.T45.050.203.11* 50 45 40 11,7 3 0,5 3
F 4042.T45.050.204.11* 50 45 40 11,7 4 0,5 4
F 4042.T45.050.206.11* 50 45 40 11,7 6 0,5 6
Schaft DIN 1835, Form B F 4042.W25.025.202.11 25 25 43 100 11,7 2 0,3 2
dt F 4042.W25.025.203.11 25 25 43 100 11,7 3 0,4 3 AD .. 1204 ..
l F 4042.W32.032.202.11 32 32 49 110 11,7 2 0,6 2
F 4042.W32.032.203.11 32 32 49 110 11,7 3 0,6 3
F 4042.W32.032.204.11 32 32 49 110 11,7 4 0,6 4
F 4042.W32.040.205.11 40 32 49 110 11,7 5 0,7 5
F 4042.W40.040.203.11 40 40 49 120 11,7 3 1,0 3
F 4042.W40.040.204.11 40 40 49 120 11,7 4 1,0 4
Zylinderschaft ohne Flache F 4042.Z20.022.Z202.11 22 20 38 200 11,7 2 0,5 2
B F 4042.225.025.202.11 25 25 38 200 11,7 2 0,7 2 AD .. 1204 ..
S YN 4l F 4042.225.025.203.11 25 25 38 | 200 | 11,7 3 0,7 3
ﬂim# F 4042.232.032.202.11 32 32 39 250 11,7 2 1,5 2
X2 F 4042.232.032.203.11 32 32 39 250 11,7 3 1,5 3
F 4042.232.032.Z204.11 32 32 39 250 11,7 4 1,5 4
F 4042.232.040.205.11 40 32 44 250 11,7 5 1,6 5
F 4042.740.040.203.11 40 40 44 250 11,7 3 2,3 3
F 4042.740.040.204.11 40 40 44 250 11,7 4 2,3 4
Koérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.
Gabelschlissel flir Schraubkdpfe siehe Gesamtkatalog Seite 783.
* konstruktiv gewuchtet auf G 6,3 bei n = 10000 min~!
= neu im Programm
Zubehor
@] ngﬁrangnednrteher FS 2003
——— Wechselklinge FS 2013 (Torx 9 IP) /P = Torx Plus

@::. Schraubendreher FS 1484 (Torx 9 IP) /P = Torx Plus
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WALTER Eckfraser F 4042

A\

positiv, = 90° H/ AD . . 1204
=
Einbauteile Dc =22-25 mm Dc =32-50 mm
ﬁj‘:ﬂgﬁ‘égﬁ:ﬁg FS 1456 (Torx 9 IP) FS 1457 (Torx 9 IP) 1P = Torx Plus
Anzugsdrehmoment 2,0 Nm 2,0 Nm
Wendeschneidplatten
P M K N S H
Plan. HC HC HC  |HC[Hw| HC [HC|HF
fasen- g2l 8|9 3leig g o8 Q2 S
Radivs | brete l& 8152 =5 22|28 (2[5 5|82 2
Bezeichnung mm mm S| | ===z =====
ADGT 1204 PER - D 51 0.8 12 |S|S| =W 3 S8 L)
ADGT 1204 PER - D 56 08 12 |0 BB S8 S S
ADGT 1204 PER — F 56 0.8 12 n O S %
ADGT 120404 R — F 56 0,4 1,2 n O 8 S| %
ADGT 120412 R — F 56 12 1,2 n O S8
ADGT 120416 R — F 56 16 1,0 B O o8
ADGT 120420 R - F 56 2,0 1,0 B S8 S %
ADGT 120425 R — F 56 25 0.8 BN O LJE]
ADGT 120430 R — F 56 3,0 0.8 BN O LJE]
ADGT 120432 R — F 56 3,2 08 N OB LJE]
ADGT 120440 R — F 56 40 — B S8 LlE]
ADHT 1204 PER — G 88 0,8 12 S S
ADHT 120416 R — G 88 16 1,0 S S
ADHT 120425 R — G 88 25 0,8 S S
ADHT 120430 R — G 88 3,0 0,8 S S
ADHT 120440 R — G 88 4,0 — S S
ADKT 1204 PER — F 56 0.8 12 |D S| W CAMRCIGE:] L
ADMT 120408 R — D 56 0.8 12 | B S GRS
ADMT 120404 R — F 56 04 1,2 CoIE R0 ] LJE]
ADMT 120408 R — F 56 0,8 12 |8 S B VS BSOS S| B
ADMT 120412 R — F 56 1,2 1,2 CoOE AR C )R 2] S| %
ADMT 120416 R — F 56 1,6 1,0 W B D 2] S8
ADMT 120420 R — F 56 2,0 1,0 CEECES] L Lok
ADMT 120425 R — F 56 25 08 CEE A0 (2] LJE]
Ab Eckenradius R=2,0mm  ADMT 120430 R - F 56 3,0 0.8 O BWWSB L S8
ist der Korper ADMT 120432 R - F 56 32 08 OB BSOS ] &%
im Eckenbereich
nachzuarbeiten: ADMT 120440 R — F 56 4,0 — OB BOB L S8
R(kerpen) = Rwendeplatte) =1 MM ADMT 120408 R — G 56 0.8 12 S DSBS S S &

ot ale \Ne\\de\\\a\\e&\ Tige r tec g

W pungsied ™ =416 | —> 684 — 620
Be
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Werkzeug Bezeichnung r?\r(r)\ rrc::'n r:1(r1'n n)1(§1 nI;% 4 Vp\‘lgzP Type
zyl. Bohrung F 4042.B.040.203.11* 40 16 40 11,7 3 0,2 3
Quermitnahme DIN 138 F 4042.B16.040.204.11 40 | 16 | 40 17| 4 | o2 | 4
F 4042.B.040.205.11 40 16 40 11,7 5 0,2 5
5% dL F 4042.B22.050.203.11 50 22 40 11,7 3 0,3 3
| F 4042.B.050.204.11* 50 22 40 11,7 4 0,3 4
© F 4042.B.050.206.11 50 22 40 11,7 6 0,3 6 AD..1204 ..
b L); F 4042.B22.063.204.11 63 22 40 11,7 4 0,6 4
F 4042.B.063.205.11* 63 22 40 11,7 5 0,6 5
F 4042.B.063.207.11 63 22 40 11,7 7 0,6 7
F 4042.B27.063.204.11 63 27 50 11,7 4 0,7 4
F 4042.B27.063.205.11* 63 27 50 11,7 5 0,7 5
F 4042.B27.063.207.11 63 27 50 11,7 7 0,7 7
F 4042.B27.080.205.11 80 27 50 11,7 5 11 5
F 4042.B.080.206.11* 80 27 50 11,7 6 1,1 6
F 4042.B.080.208.11 80 27 50 11,7 8 11 8
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.
Gabelschlissel fir Schraubképfe siehe Gesamtkatalog Seite 783.
* konstruktiv gewuchtet auf G 6,3 bei n = 10000 min~’
= neu im Programm
Zubehor
— B Fs 2003
—— Wechselklinge FS 2013 (Torx 9 IP) /P = Jorx Plus

=—

Schraubendreher

FS 1484 (Torx 9 IP) /P = Torx Plus

524
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WALTER Eckfraser F 4042

A\

positiv, = 90° H/ AD . . 1204
=
Einbauteile
ﬁjﬁﬂgﬁgiﬁ:ﬁg FS 1457 (Torx 9 IP) 1P = Torx Plus
Anzugsdrehmoment 2,0 Nm
Wendeschneidplatten
P M K N S H
Plan. HC HC HC  |HC[Hw| HC [HC|HF
fasen- g2l 8|9 3leig g o8 Q2 S
Radivs | brete l& 8152 =5 22|28 (2[5 5|82 2
Bezeichnung mm mm S| | ===z =====
ADGT 1204 PER - D 51 0.8 12 |S|S| =W 3 S8 L)
ADGT 1204 PER - D 56 08 12 |0 BB S8 S S
ADGT 1204 PER — F 56 0.8 12 n O S %
ADGT 120404 R — F 56 0,4 1,2 n O 8 S| %
ADGT 120412 R — F 56 12 1,2 n O S8
ADGT 120416 R — F 56 16 1,0 B O o8
ADGT 120420 R - F 56 2,0 1,0 B S8 S %
ADGT 120425 R — F 56 25 0.8 BN O LJE]
ADGT 120430 R — F 56 3,0 0.8 BN O LJE]
ADGT 120432 R — F 56 3,2 08 N OB LJE]
ADGT 120440 R — F 56 40 — B S8 LlE]
ADHT 1204 PER — G 88 0,8 12 S S
ADHT 120416 R — G 88 16 1,0 S S
ADHT 120425 R — G 88 25 0,8 S S
ADHT 120430 R — G 88 3,0 0,8 S S
ADHT 120440 R — G 88 4,0 — S S
ADKT 1204 PER — F 56 0.8 12 |D S| W CAMRCIGE:] L
ADMT 120408 R — D 56 0.8 12 | B S GRS
ADMT 120404 R — F 56 04 1,2 CoIE R0 ] LJE]
ADMT 120408 R — F 56 0,8 12 |8 S B VS BSOS S| B
ADMT 120412 R — F 56 1,2 1,2 CoOE AR C )R 2] S| %
ADMT 120416 R — F 56 1,6 1,0 W B D 2] S8
ADMT 120420 R — F 56 2,0 1,0 CEECES] L Lok
ADMT 120425 R — F 56 25 08 CEE A0 (2] LJE]
Ab Eckenradius R=2,0mm  ADMT 120430 R - F 56 3,0 0.8 O BWWSB L S8
ist der Korper ADMT 120432 R - F 56 32 08 OB BSOS ] &%
im Eckenbereich
nachzuarbeiten: ADMT 120440 R — F 56 4,0 — OB BOB L S8
R(kerpen) = Rwendeplatte) =1 MM ADMT 120408 R — G 56 0.8 12 S DSBS S S &

ot ale \Ne\\de\\\a\\e&\ Tige r tec g

W pungsied ™ =416 | —> 684 — 620
Be
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Bezeichnung mm mm mm mm z Type
NCT ScrewFit F 4042.736.040.203.15* 40 36 40 15 3 0,35 3
[ 7777777 » _\ 777777777 I F 4042.736.040.204.15* 40 36 40 15 4 0,35 4 AD .. 1606 ..
De 1 -t —qrd  F 4042.T45.050.203.15* 50 45 40 15 3 0,5 3
\ EQ Sl F 4042.7T45.050.205.15* 50 45 40 15 5 0,5 5
.
X1
)
zyl. Bohrung F 4042.B.040.203.15* 40 16 40 15 3 0,2 3
Quermitnahme DIN 138 F 4042.B.040.204.15 40 | 16 | 40 15 | 4 |02 | 4
F 4042.B.050.203.15* 50 22 40 15 3 0,3 3
F 4042.B.050.205.15 50 22 40 15 5 0,3 5
B dl F 4042.B.063.204.15* 63 22 40 15 4 0,6 4
| F 4042.B.063.206.15 63 22 40 15 6 0,6 6
° F 4042.B27.063.204.15* 63 27 50 15 4 0,7 4 AD... 1606 ..
Tl i F 4042.B27.063.206.15 63 | 27 | 50 15 6 0,7 6
F 4042.B27.080.Z204.15 80 27 50 15 4 1,1 4
F 4042.B.080.205.15* 80 27 50 15 5 1,0 5
F 4042.B.080.207.15 80 27 50 15 7 1,1 7
F 4042.B32.100.204.15 100 32 50 15 4 1,7 4
F 4042.B.100.205.15* 100 32 50 15 5 1,6 5
F 4042.B.100.208.15 100 32 50 15 8 1,7 8
F 4042.B40.125.205.15 125 40 63 15 5 3,3 5
F 4042.B.125.207.15* 125 40 63 15 7 3,2 7
F 4042.B.125.210.15 125 40 63 15 10 3,4 10
F 4042.B40.160.206.15 160 [40/40B| 63 15 6 4,2 6
F 4042.B.160.208.15" 160 |40/40B| 63 15 | 8 [ 40| 8 AD .. 1606 ..
dT1 F 4042.B.160.212.15 160 |(40/40B| 63 15 12 4,3 12
|
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten. = neu im Programm
Gabelschlissel fur Schraubkdpfe siehe Gesamtkatalog Seite 783.
* konstruktiv gewuchtet auf G 6,3 bei n = 10000 min~!
Zubehor
(E— cohraLbendreher Fs 2003
—-—— Wechselklinge FS 2014 (Torx 15 IP) /P = Torx Plus

@: Schraubendreher FS 1485 (Torx 15 IP) IP = Torx Plus
Dichtscheibenset . _
ﬂj‘% (incl. Dichtring u. Schrauben) FS 936 (nur fir D¢ = 160 mm)

@ Dichtring O-R96x 4
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WALTER Eckfraser

A\

F 4042

positiv, = 90° H/ AD . . 1606
Einbauteile
ﬁjﬁﬂgﬁgiﬁ:ﬁg FS 1453 (Torx 15 IP) 1P = Torx Plus
Anzugsdrehmoment 3,5 Nm
Wendeschneidplatten
P M K N S H
Plan. HC HC HC  |HC[Hw| HC |[HC|HF
fasen- g2l 8|9 3leig g o8 Q2 S
Racius | brete |elel5 e |25 2 2le 2|2 (E|E|B|E|E
Bezeichnung mm mm S| | ===z =====
ADGT 1606 PER — D 51 0,8 16 |8 S W ] S| s
ADGT 1606 PER — D 56 0,8 16 |S S W/ SN S S
ADGT 1606 PER — F 56 0,8 16 CAGES S|
ADGT 160612 R — F 56 12 16 N SN S8
ADGT 160616 R — F 56 16 14 CARGCE S S| %
ADGT 160620 R — F 56 2,0 14 GRS S|
ADGT 160625 R — F 56 25 12 n SN S8
ADGT 160630 R — F 56 3,0 12 GRS S| %
ADGT 160632 R — F 56 3,2 12 AR S S|
ADGT 160640 R — F 56 40 1,0 n O S|
ADGT 160650 R — F 56 5,0 — GRS S %
ADGT 160660 R — F 56 6,0 — CARCE: S|
ADHT 1606 PER — G 88 0,8 1,6 S
ADHT 160616 R — G 88 16 14 S S
ADHT 160625 R — G 88 25 1,2 ()
ADHT 160630 R — G 88 3,0 1,2 S S
ADHT 160640 R — G 88 40 1,0 S S
ADKT 1606 PER — F 56 0,8 16 |8 S W G ICEIE S ]
ADMT 160608 R — D 56 0,8 16 |8 S S
ADMT 160608 R — F 56 08 16 |0 DB B SBSSS N S B
ADMT 160612 R — F 56 1,2 1,6 CIEEAGES o] S %
ADMT 160616 R — F 56 16 1,4 CIESEGES o] S| %
ADMT 160620 R — F 56 2,0 1,4 CAEAEAGE S o S B
ADMT 160625 R — F 56 25 1,2 IR GES o] S %
ADMT 160630 R — F 56 3,0 1,2 CIEEAGES o] S|
ADMT 160632 R — F 56 3.2 1,2 CESEAGE S o] S|
Ab Eckenradius R=2,0mm  ADMT 160640 R — F 56 4,0 1,0 S W WS o] S %
:rST‘] ‘éi:(::é’;‘:;ich ADMT 160650 R — F 56 50 — CIESEIGEIES o] S|
nachzuarbeiten: ADMT 160660 R — F 56 6,0 — CIEIEIGES] ) S| &
Rikorpen) = Riwendeplatte) 1 MM ApMT 160608 R — G 56 0.8 1,6 DS D S (<J()
yate
0\\\'\“\a\e wente? \ Tlge" tec® @
o o8 T BECii
itnere “ge“ - 416 | - 684 — 620
ame “gshed\
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Werkzeug Bezeichnung r?\r(r)\ dﬂrio r:1(r1'n nI;% 4 Vp\‘lgzP Type
NCT ScrewFit F 4042.T45.050.203.16 50 | 45 | 40 16,7 o5 | 3
Rme= F 4042.T45.050.204.16" 50 | 45 | 40 16,7 o4 | 4 | AD-1807.
A i B e I
O I it
e X1
At
zyl. Bohrung F 4042.B27.063.204.16 63 | 27 | 50 67| 4 | o7 | 4
Quermitnahme DIN 138 F 4042.827.063.205.16" 63 | 27 | 50 167 | 5 05 5 AD . 1807
F 4042.B27.080.205.16 80 | 27 | 50 167 | 5 | 1,1 5
; F 4042.B27.080.206.16* 80 | 27 | 50 67| 6 |09 | 6
Re "f F 4042.B32.100.206.16 100 32 50 16,7 6 1,8 6
= F 4042.B32.100.207.16* 100 | 32 | 50 67| 7 | 16| 7
Tk F 4042.B40.125.206.16 125 | 40 | 63 67| 6 | 35 | 6
X F 4042.B40.125.208.16" 125 | 40 | 63 67| 8 | 32| s
S . F 4042.B40.160.208.16 160 |40/40B| 63 16,7 43
— F 4042.B40.160.210.16" 160 |40/40B| 63 167 | 10 | 40 | 10 AD .. 1807 ..
|
I —
e i — E d}
H=
©
e
X1—

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.
Gabelschlissel flr Schraubképfe siehe Gesamtkatalog Seite 783.
* konstruktiv gewuchtet auf G 6,3 bei n = 10000 min~!

= neu im Programm
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WALTER Eckfraser F 4042

A\

positiv, « = 90° H/ AD . . 1807
Einbauteile
Spannschraube FS 1495 (Torx 20 IP 1P = Torx Pl
fir Wendeplatte 5 (Torx ) = fomx Fus
Anzugsdrehmoment 5,0 Nm
Zubehor
Drehmoment-
@] schraubendreher FS 2003
fo— —— Wechselklinge FS 2015 (Torx 20 IP) IP = Torx Plus

@::- Schraubendreher FS 1486 (Torx 20 IP) /P = Torx Plus
Dichtscheibenset N
ﬂﬂ% (incl. Dichtring u. Schrauben) | S 936 (nur fir D = 160 mm)

@ Dichtring O-R 96 x 4
Wendeschneidplatten
P M K N S |H
Plan- HC HC HC HC|HW| HC [HC|HF
fasen- liglg|gle 8|9 8w g2 o8 g2 S
Radius | breite |ele|s(a|S|g(S|x|e|es(2|T(E|s|2|E
Bezeichnung mm mm S(S|s|=(=s|Is|=(= (=== |=(=
ADMT 180712 R— D 56 1,2 18 |8 S W = S =
ADMT 180712 R — F 56 1,2 18 |8 S W = S =

e \ Tiger te
Y] ?@\g

g\g“» cpeity ““S“e

al Bt

— 418 | — 684 — 620
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