Wendeschneidplatten zum Drehen
mit positiver Grundform

HC = beschichtetes Hartmetall
CC MT HW = unbeschichtetes Hartmetall
CCGT BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
P M K N [S| H
HC HC HC HC|HW[HC|BL [BH
S|2|R|8|2|S|2|2(8(8(2]_[2(8|8
d | S r D4 Dy R aloa|a|la|S|IS|S|lx|x|x|=z|~|=S|x|a
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm ; ; ; ; § § g ; ; ; E é g <§> (é
CCMT 060204 - PF 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
CCMT 060208 — PF 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
CCMT 09T304 - PF 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
CCMT 09T308 - PF 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
CCMT 097304 — PM 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA A AlA
CCMT 09T308 — PM 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA A AlA
CCMT 09T312 — PM 9,525 | 9,67 | 3,97 1,2 6,0 44 1,5 AlA A AlA
CCMT 120404 — PM 12,7 | 129 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA A AlA
CCMT 120408 — PM 12,7 | 129 | 4,76 0,8 7,5 55 2,5 AlA A AlA
CCMT 120412 - PM 12,7 | 129 | 4,76 1,2 75 55 2,5 AlA A AlA
CCGT 060201 — PF 2 6,35 | 6,45 | 2,38 01 3,75 2,8 1,8 AlA
CCGT 060202 — PF 2 6,35 | 6,45 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
CCGT 060204 — PF 2 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
CCGT 097301 - PF 2 9,525 | 9,67 | 3,97 01 6,0 44 1,5 AlA
CCGT 097302 - PF 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,2 6,0 4.4 1,5 AlA
CCGT 097304 - PF 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA
CCGT 097308 — PF 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA
CCMT 060202 - PF 4 6,35 | 6,45 | 2,38 0,2 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
CCMT 060204 — PF 4 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
CCMT 060208 — PF 4 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
CCMT 09T302 - PF 4 9,525 | 9,67 | 3,97 0,2 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
CCMT 09T304 - PF 4 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
CCMT 09T308 - PF 4 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
CCMT 120404 - PF 4 12,7 | 129 | 4,76 0,4 75 55 25 |A[A|A AlA A
CCMT 120408 - PF 4 12,7 | 129 | 4,76 0,8 75 55 25 |A[A|A AlA A
CCGT 060202 - PF 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA A A
a CCGT 060204 — PF 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA A A
CCGT 097302 - PF5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,2 6,0 4.4 1,5 AlA A A
CCGT 097304 - PF5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA A A
CCMT 060204 - PS 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA AlAIA|A A
a CCMT 060208 - PS 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA AlAIA|A A
CCMT 09T304 - PS 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA AlAIA|A A
CCMT 09T308 - PS 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA A|A|A|A A
CCMT 120404 - PS 5 12,7 | 12,9 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA AlA|A|A A
CCMT 120408 - PS 5 12,7 | 12,9 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA AlAIA|A A
-ael Erreichbare Oberflachengiiten und Anwendungsbereiche -
Wlpe siehe Gesamtkatalog, Seg:te 218. ’ T’ger tec®
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CCGT
CCMT
CCMW

HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetall

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt

P M K N |S| H
HC HC HC HC|HW|HC|BL |BH
S(2(R(BZE|2|2|8I3|2(_[2|8]8
d | s r D4 Dy R Jalala|a|sS|(=s|S|(=|x|x|(z|C|(S|x0|x
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm ; ; ; ; E E § ; ; ; E § g E §
T — CCGT 060201 — PM 2 6,35 | 6,45 | 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
A’ CCGT 060202 — PM 2 6,35 | 645 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 A|A
CCGT 060204 — PM 2 6,35 | 6,45 | 2,38 04 3,75 2,8 1,8 AlA
CCGT 097301 —PM 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,1 6,0 44 1,5 AlA
CCGT 097302 — PM 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,2 6,0 44 1,5 AlA
CCGT 097304 — PM 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 AlA
CCGT 097308 — PM 2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
CCGT 120401 - PM 2 12,7 | 129 | 4,76 0,1 75 55 2,5 AlA
CCGT 120402 — PM 2 12,7 | 129 | 4,76 0,2 75 55 2,5 AlA
CCGT 120404 — PM 2 12,7 | 129 | 476 0,4 7,5 55 2,5 AlA
CCGT 120408 — PM 2 12,7 | 129 | 4,76 0,8 7,5 55 2,5 A|A
CCMT 060204 — PM 5 6,35 | 6,45 | 2,38 04 3,75 2,8 1,8 A|A|A A|A[A|A|A A
CCMT 060208 — PM 5 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 A|A|A A|A[A|A|A A
CCMT 09T304 - PM 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A|A|A A|A[A|A|A A
CCMT 09T308 — PM 5 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 A|A|A A|lA[A|A|A A
CCMT 120404 — PM 5 12,7 | 129 | 4,76 0,4 7,5 55 2,5 A|A|A A|A[A|A|A A
CCMT 120408 — PM 5 12,7 | 129 | 4,76 0,8 7,5 55 2,5 A|lA|A A|A[A|A|A A
CCMT 120412 - PM 5 12,7 | 129 | 4,76 1,2 75 55 2,5 AlA|A A[A|A|A|A A
CCMW 060202 6,35 | 6,45 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 A|A
CCMW 060204 6,35 | 6,45 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
; CCMW 060208 6,35 | 6,45 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 A|A
CCMW 097304 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A|A
CCMW 09T308 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
CCMW 120404 12,7 | 129 | 476 04 75 55 25 A|A
CCMW 120408 12,7 | 129 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
CCMW 120412 12,7 | 129 | 4,76 1,2 75 55 2,5 A|A
CCMW 060204 6,35 | 645 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
@ CCMW 060208 6,35 | 645 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
CCMW 097304 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A|A
CCMW 09T308 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
CCMW 120404 12,7 | 129 | 4,76 0,4 75 55 25 A|A
CCMW 120408 12,7 | 129 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
CCMW 060204-2 6,35 | 645 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
@ CCMW 060208-2 6,35 | 645 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
CCMW 09T304-2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 AlA
CCMW 09T308-2 9,525 | 9,67 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
Tiger-tec®=
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DCMT

ipe

R
STZT} HC = beschichtetes Hartmetall
DCGT f*?‘; HW = unbeschichtetes Hartmetall
DCMW 7‘%4 BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
=S Ir= BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
P M K N [S| H
HC HC HC HC|HW[HC|BL [BH
S(2(R(BZE|2|2|8I3|2(_[2|8]8
d | s r D4 Dy R Jalala|a|sS|(=s|S|(=|x|x|(z|C|(S|x0|x
. Aol | S| NV X | X X | X[(R|O (O
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm S| |S || |=|=(=2(=(=
el DCMT 070204 — PF 6,35 | 7,75 | 2,38 04 | 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
Wlp a DCMT 070208 - PF 6,35 | 7,75 | 2,38 08 | 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
DCMT 117304 - PF 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 15 jAlA A A|A A
DCMT 117308 — PF 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4,4 15 jAlA A A|A A
Wiper DCMT 117304 — PM 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A|A A AlA
DCMT 117308 — PM 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 A|A A A|A
a“E"" DCGT 070201 - PF 2 6,35 | 7,75 | 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
DCGT 070202 — PF 2 6,35 | 7,75 | 2,38 02 | 375 2,8 1,8 AlA
DCGT 070204 - PF 2 6,35 | 7,75 | 2,38 04 | 3,75 2,8 1,8 AlA
DCGT 117301 - PF 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,1 6,0 4.4 1,5 AlA
DCGT 117302 - PF 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,2 6,0 4,4 1,5 A|A
DCGT 117304 - PF 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 1,5 AlA
DCGT 117308 - PF 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 44 15 AlA
DCMT 070202 — PF 4 6,35 | 7,75 | 2,38 02 | 375 2,8 18 JA|A|A AlA A
a DCMT 070204 — PF 4 6,35 | 7,75 | 2,38 04 | 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
DCMT 070208 — PF 4 6,35 | 7,75 | 2,38 08 | 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
DCMT 117302 - PF 4 9,525 | 11,63 | 3,97 0,2 6,0 4.4 15 JA|A|A A|A A
DCMT 117304 — PF 4 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 4,4 15 jJAlA A A|A A
DCMT 117308 — PF 4 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 44 15 JA|A|A AlA A
DCMT 070204 - PS 5 6,35 | 7,75 | 2,38 04 | 3,75 2,8 1,8 AlA AlA|A|A A
DCMT 070208 - PS 5 6,35 | 7,75 | 2,38 08 | 3,75 2,8 1,8 AlA AlA|A|A A
DCMT 117304 - PS 5 9,525 | 11,63 | 3,97 0.4 6,0 44 1,5 AlA AlA|A|A A
DCMT 117308 - PS 5 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA AlA|A|A A
DCGT 070201 — PM 2 6,35 | 7,75 | 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
DCGT 070202 - PM 2 6,35 | 7,75 | 2,38 02 | 375 2,8 1,8 AlA
DCGT 070204 - PM 2 6,35 7,75 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A|A
DCGT 117301 -PM 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,1 6,0 44 1,5 A|A
DCGT 117302 - PM 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,2 6,0 44 1,5 AlA
DCGT 117304 - PM 2 9,525 | 11,63 | 3,97 04 6,0 4.4 1,5 AlA
DCGT 117308 - PM 2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA
DCMT 070204 - PM 5 6,35 7,75 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A|A[A A|AIA|A A
’ DCMT 070208 — PM 5 6,35 | 7,75 | 2,38 08 | 3,75 2,8 1,8 AlA|A AlA|A|A A
DCMT 117304 -PM 5 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A|lA[A A|AIAA A
DCMT 117308 - PM 5 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA|A AlA|A|A A
DCMT 11T312-PM 5 9,525 | 11,63 | 3,97 1,2 6,0 44 1,5 AlA|A AlA|A|A A
DCMW 117304 9,525 | 11,63 | 3,97 0.4 6,0 44 1,5 AlA
DCMW 117308 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
Y
Erreichbare Oberflachengiiten und Anwendungsbereiche Ti er tec®
siehe Gesamtkatalog, Seite 218. g .
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R
STZT} HC = beschichtetes Hartmetall
}d*?‘; HW = unbeschichtetes Hartmetall
DCMW 7‘%4 BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
=S Ir= BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
P M K N |S| H
HC HC HC HC|HW|HC|BL |BH
S(2(R(BZE|2|2|8I3|2(_[2|8]8
¢ Lps por D Do Rofalele e 2232|222 (5(5(8(8
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm S| |S || |=|=(=2(=(=
@ DCMW 117302 9,525 | 11,63 | 3,97 0,2 6,0 44 1,5 A|A
4 : ; DCMW 117304 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 AlA
DCMW 117308 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 A|A
@ DCMW 117304-2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A|A
“ y: DCMW 11T308-2 9,525 | 11,63 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 A|A
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RCMT

HC = beschichtetes Hartmetall

RCGT d HW = unbeschichtetes Hartmetall
RCMX BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
P M K N |S| H
HC HC HC HC|HW|HC|BL |BH
S(2(R(BZE|2|2|8I3|2(_[2|8]8
d s D, | D [ R Jafeieiel= |2 | E|= (== EE53|3
Bezeichnung mm mm mm mm mm S| |S || |=|=(=2(=(=
— RCGT 0602M0 — PF 2 6 2,38 3,75 2,8 1,8 AlA
AS RCGT 0803MO0 — PF 2 8 3,18 45 34 1,6 AlA
— RCGT 10T3MO - PF 2 10 3,97 6,0 44 1,5 AlA
RCGT 1204M0 — PF 2 12 4,76 6,0 4.4 1,5 AlA
RCMT 0602M0 — PF 4 6 2,38 3,75 2,8 1,8 JA|A[A AlA A
RCMT 0803M0 — PF 4 8 3,18 45 3,4 16 JA|A|A AlA A
RCMT 10T3MO — PF 4 10 3,97 6,0 44 15 JA|A[A A|A A
RCMT 1204M0 — PF 4 12 4,76 6,0 44 15 JA|A[A A|A A
RCGT 0602M0 - PF 5 6 2,38 3,75 2,8 1,8 AlA A A
e RCGT 0803M0 — PF 5 8 3,18 45 34 1,6 AlA A A
RCGT 10T3M0 - PF 5 10 3,97 6,0 44 1,5 A|A A A
: RCGT 0602M0 — PM 2 6 2,38 3,75 2,8 1,8 AlA
. RCGT 0803M0 — PM 2 8 3,18 45 34 1,6 AlA
RCGT 10T3M0 - PM 2 10 3,97 6,0 44 1,5 AlA
RCGT 1204M0 — PM 2 12 4,76 6,0 4.4 1,5 AlA
RCMT 10T3MO T 10 3,97 6,0 44 1,5 AlA
RCMT 1204M0 T 12 4,76 6,0 4.4 1,5 AlA
T RCMT 1605M0 T 16 5,56 75 55 2,5 AlA
RCMT 1606M0 T 16 6,35 7,5 55 25 AlA
RCMT 2006M0 T 20 6,35 9,0 6,5 35 A|A
RCMT 2507M0 T 25 7,94 12,0 8,6 40 AlA
RCMT 0602M0 — PM 5 6 2,38 3,75 2,8 1,8 AlA|A AlAIA|A A
e RCMT 0803MO0 — PM 5 8 3,18 45 34 1,6 A|lA|A AlA|A|A A
' RCMT 10T3MO0 - PM 5 10 3,97 6,0 44 1,5 AlA|A AlA[A|A A
RCMT 1204M0 — PM 5 12 4,76 6,0 44 1,5 A|A|A AlA[A|A A
RCMT 1605M0 — PM 5 16 5,56 75 55 2,5 A|lA|A A|lA[A|A A
RCMT 1606M0 — PM 5 16 6,35 75 55 2,5 AlA|A AlA|A|A A
RCMX 100300 - PR 5 10 3,18 4,39 3,6 AlA
° RCMX 120400 - PR 5 12 4,76 5,39 4,2 A|A
: RCMX 160600 — PR 5 16 6,35 6,7 5,2 AlA
RCMX 200600 - PR 5 20 6,35 8,0 6,5 A|A
RCMX 250700 - PR 5 25 7,94 9,2 7,2 AlA
RCMX 320900 - PR 5 32 9,52 11,8 9,5 A|A
-
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L ©\ j HC = beschichtetes Hartmetall
SCGT l Y — HW = unbeschichtetes Hartmetall
SCMW AN BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
O 1“ BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
P M K N [S| H
HC HC HC HC|HW|HC | BL (BH
S(2(R(BZE|2|2|8I3|2(_[2|8]8
¢ Lps por D Do Rofalele e 2232|222 (5(5(8(8
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm SIS (S (||| (=z|=(==(==
SCMT 09T304 - PF 4 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 44 15 JA|A|A AlA A
SCMT 09T308 - PF 4 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 44 15 JA|A|A AlA A
SCMT 120404 - PF 4 12,7 | 12,7 | 4,76 0,4 75 55 25 JA(A|A AlA A
SCMT 120408 - PF 4 12,7 | 12,7 | 4,76 0,8 75 55 25 |A[A A AlA A
SCMT 097304 - PS 5 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 A AlAIA|A A
SCMT 09T308 - PS 5 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 A A[A|A|A A
SCMT 120408 - PS 5 12,7 | 12,7 | 4,76 0,8 75 55 2,5 A AlA|A A
SCGT 097304 — PM 2 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA
SCGT 097308 — PM 2 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA
SCGT 120408 — PM 2 12,7 | 12,7 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
SCMT 097304 — PM 5 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 A|A|A A|AIA|A|A A
SCMT 09T308 — PM 5 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 A|lA|A A|AIA|A|A A
SCMT 120404 — PM 5 12,7 | 12,7 | 4,76 0,4 75 55 2,5 A|A|A A|AIA|A|A A
SCMT 120408 — PM 5 12,7 | 12,7 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA|A A[A|A|A|A A
SCMT 120412 -PM 5 12,7 | 12,7 | 4,76 1,2 75 55 2,5 A[A|A A[A|A|A|A A
SCMW 097304 9,525 | 9,525 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA
SCMW 09T308 9,525 | 9,525 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA
SCMW 120404 12,7 | 12,7 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA
SCMW 120408 12,7 | 12,7 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
SCMW 120412 12,7 | 12,7 | 4,76 1,2 75 55 2,5 AlA
Tigertec®
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609 0

TCGT
TCMT

HC = beschichtetes Hartmetall

—
©)
=

" YW
ol

I f HW = unbeschichtetes Hartmetall
TCMW 70% BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
| s BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
P M K N [S| H
HC HC HC HC|HW|HC | BL (BH
S(2(R(BZE|2|2|8I3|2(_[2|8]8
¢ Lps por D Do Rofalele e 2232|222 (5(5(8(8
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm S| |S || |=|=(=2(=(=
~ — TCGT 090201 — PF 2 5,56 9,0 2,38 0,1 3,3 2,5 2,3 AlA
W TCGT 090202 - PF 2 5,56 9,0 2,38 0,2 3,3 2,5 2,3 AlA
TCGT 090204 — PF 2 5,56 9,0 2,38 0,4 33 2,5 2,3 AlA
TCGT 110201 — PF 2 6,35 | 11,0 | 2,38 01 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 110202 - PF 2 6,35 | 11,0 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 110204 — PF 2 6,35 | 11,0 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 16T301 — PF 2 9,525 | 16,5 | 3,97 01 6,0 4.4 1,5 AlA
TCGT 16T302 — PF 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,2 6,0 4.4 1,5 AlA
TCGT 167304 — PF 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA
TCGT 16T308 — PF 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
TCMT 090202 - PF 4 5,56 9,0 2,38 0,2 3,3 2,5 23 |A(A[A A A
TCMT 090204 — PF 4 5,56 9,0 2,38 0,4 33 2,5 23 jA(A|A A A
TCMT 090208 — PF 4 5,56 9,0 2,38 0,8 3,3 2,5 23 |A[A|A A A
TCMT 110202 - PF 4 6,35 | 11,0 | 2,38 0,2 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
TCMT 110204 - PF 4 6,35 | 11,0 | 2,38 0,4 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
TCMT 110208 — PF 4 6,35 | 11,0 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1.8 JA|A|A AlA A
TCMT 16T302 — PF 4 9,525 | 16,5 | 3,97 0,2 6,0 44 15 jAa|lA|A AlA A
TCMT 16T304 — PF 4 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
TCMT 16T308 - PF 4 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
TCMT 110204 - PS 5 6,35 | 11,0 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A AlAIA|A A
TCMT 110208 - PS 5 6,35 | 11,0 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 A AlAIA|A A
TCMT 16T304 - PS 5 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A A[A|A|A A
TCMT 16T308 — PS 5 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 4.4 1,5 A A[A|A|A A
TCGT 110201 - PM 2 6,35 | 11,0 | 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 110202 - PM 2 6,35 | 11,0 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 110204 - PM 2 6,35 | 11,0 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
TCGT 167301 — PM 2 9,525 | 16,5 | 3,97 01 6,0 4.4 1,5 AlA
TCGT 16T302 — PM 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,2 6,0 4.4 1,5 AlA
TCGT 167304 - PM 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 AlA
TCGT 167308 - PM 2 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
TCMT 090204 — PM 5 5,56 9,0 2,38 0,4 33 2,5 2,3 A|A|A A A
v TCMT 090208 — PM 5 5,56 9,0 2,38 0,8 33 2,5 2,3 A[A|A A A
TCMT 110204 - PM 5 6,35 | 11,0 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA|A AlA|A|AA A
TCMT 110208 - PM 5 6,35 | 11,0 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA|A AlAIA|A|A A
TCMT 167304 — PM 5 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A[A|A A[A|A|A|A A
TCMT 16T308 — PM 5 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 A[A|A A[A|A|A|A A
TCMT 161312 -PM 5 9525 | 16,5 | 3,97 1,2 6,0 4.4 1,5 AlA|A A[A|A|A|A A
TCMW 110202 6,35 | 11,0 | 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
TCMW 110204 6,35 | 11,0 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
TCMW 110208 6,35 | 11,0 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
TCMW 16T304 9,525 | 16,5 | 3,97 0,4 6,0 44 1,5 AlA
TCMW 16T308 9,525 | 16,5 | 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
TCMW 16T312 9,525 | 16,5 | 3,97 1,2 6,0 44 1,5 AlA
\7 TCMW 110204 6,35 | 11,0 | 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
TCMW 110208 6,35 | 11,0 | 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA

= neu im Programm
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VCMT /VBMT T A g HC = beschichtetes Hartmetall
VCGT /VBGT T \\© | D2 D1 D2 DI hw = unbeschichtetes Hartmetall

5L 7o BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
VCMW IVBMW SV M 18 -8 BH = CBN mit hoher?\ CBN-Gehalt
P M K N [S| H
HC HC HC HC|HW|HC | BL (BH
S(2(R(BZE|2|2|8I3|2(_[2|8]8
¢ Lps por D Do Rofalele e 2232|222 (5(5(8(8
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm SIS (S (||| (=z|=(==(==
g — VCGT 110301 - PF2 6,35 | 11,0 | 3,18 01 3,75 2,8 1,8 AlA
é(( VCGT 110302 - PF 2 6,35 | 11,0 | 3,18 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
VCGT 110304 - PF 2 6,35 | 11,0 | 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 A[A
VCGT 160402 - PF 2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,2 6,0 44 1,5 AlA
VCGT 160404 - PF 2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA
VCGT 160408 - PF 2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 44 1,5 AlA
VCMT 110302 - PF 4 6,35 | 11,0 | 3,18 0,2 3,75 2,8 1,8 JA|A|A AlA A
I VCMT 110304 - PF 4 6,35 | 11,0 | 3,18 0,4 3,75 2,8 18 JA|A|A AlA A
VCMT 160402 — PF 4 9,525 | 16,6 | 4,76 0,2 6,0 44 15 JA|A|A AlA A
VCMT 160404 — PF 4 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
VCMT 160408 — PF 4 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4.4 15 JA|A|A AlA A
VBGT 110302 - PF 5 6,35 | 11,0 | 3,18 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA A A
l VBGT 110304 - PF 5 6,35 | 11,0 | 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA A A
VBMT 110304 - PS 5 6,35 | 11,0 | 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA AlA|A|A A
’ VBMT 110308 - PS 5 6,35 | 11,0 | 3,18 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA AlA|A|A A
VBMT 160404 — PS 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 44 1,5 AlA A|A|A|A A
VBMT 160406 — PS 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,6 6,0 4.4 1,5 AlA A|A|A|A A
VBMT 160408 - PS 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA AlAIA|A A
VBMT 160412 -PS 5 9,525 | 16,6 | 4,76 1,2 6,0 4.4 1,5 AlA A|A|A|A A
i VCGT 110301 - PM 2 6,35 | 11,0 | 3,18 01 3,75 2,8 1,8 AlA
y VCGT 110302 - PM 2 6,35 | 11,0 | 3,18 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
VCGT 110304 - PM 2 6,35 | 11,0 | 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 AlA
VCGT 110308 — PM 2 6,35 | 11,0 | 3,18 0,8 3,75 2,8 1,8 AlA
VCGT 130301 — PM 2 7,94 | 131 3,18 01 475 3,4 2,5 AlA
VCGT 130302 - PM 2 7,94 | 131 3,18 0,2 475 3,4 2,5 AlA
VCGT 130304 - PM 2 7,94 | 131 3,18 0,4 475 3,4 2,5 AlA
VCGT 160404 — PM 2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 44 1,5 AlA
VCGT 160408 — PM 2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA
VCGT 160412 - PM 2 9,525 | 16,6 | 4,76 1,2 6,0 4.4 1,5 AlA
VCMT 110304 - PM 5 6,35 | 11,0 | 3,18 0,4 3,75 2,8 1,8 A|lA|A AlA|A|A A
l VCMT 110308 - PM 5 6,35 | 11,0 | 3,18 0,8 3,75 2,8 1,8 A|lA|A AlAIA|A A
VCMT 160404 — PM 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 44 1,5 A|A|A AlA|A|A A
VCMT 160406 — PM 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,6 6,0 44 1,5 A|A|A AlA|A|A A
VCMT 160408 — PM 5 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 44 1,5 A|lA|A AlA|A|A A
VCMT 160412 - PM 5 9,525 | 16,6 | 4,76 1,2 6,0 4.4 1,5 A|lA|A AlAIA|A A
VCMW 160404 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA
’ VCMW 160408 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 4.4 1,5 AlA
VCMW 160412 9,525 | 16,6 | 4,76 1,2 6,0 4.4 1,5 AlA
B VBMW 160402 9,525 | 16,6 | 4,76 0,2 6,0 4.4 1,5 AlA
J VBMW 160404 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA
VBMW 160408 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 44 1,5 AlA
@ VBMW 160404-2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,4 6,0 44 1,5 AlA
H VBMW 160408-2 9,525 | 16,6 | 4,76 0,8 6,0 44 1,5 AlA
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siehe Gesamtkatalog, Seite 218.

Wendeschneidplatten zum Drehen

o HC = beschichtetes Hartmetall
WC MT D2 1+1-D1 HW = unbeschichtetes Hartmetall
WCGT ;OTF BL = CBN m?t niedrigem CBN-Gehalt
8~ BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
P M K N |S| H
HC HC HC HC|HW|HC|BL |BH
S(2(R(B(ZE|2|2|8I3[2(_[2|8]8
d | s r D4 Dy R Jala|a|a|S|(=s|S|(=|x|x[z|C|(=|x0|x
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm ; ; ; ; E E § ; ; ; E é g E E
WCMT 040204 - PF 6,35 43 2,38 04 3,75 2,8 18 JA|A[A AlA A
WCMT 040208 - PF 6,35 43 2,38 0,8 3,75 2,8 18 JA|A[A AlA A
WCMT 06T304 - PF 9,525 | 6,5 3,97 04 6,0 44 1,5 JA|A[A A|A A
WCMT 06T308 - PF 9525 | 6,5 3,97 0,8 6,0 44 15 JA|A[A AlA A
WCMT 067304 - PM 9525 | 6,5 3,97 0,4 6,0 44 1,5 AlA A AlA
WCMT 06T308 — PM 9525 | 6,5 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA A AlA
WCMT 080404 - PM 12,7 | 872 | 476 0,4 75 55 2,5 AlA A AlA
WCMT 080408 - PM 12,7 | 8,72 | 476 0,8 75 55 2,5 AlA A AlA
WCMT 080412 - PM 12,7 | 8,72 | 476 1,2 75 55 2,5 AlA A AlA
WCGT 030201 - PF 2 5,56 38 2,38 0,1 33 2,5 2,3 A|A
WCGT 030202 - PF 2 5,56 38 2,38 0,2 33 2,5 2,3 AlA
WCGT 030204 - PF 2 5,56 38 2,38 0,4 33 2,5 2,3 A|A
WCGT 040201 - PF 2 6,35 43 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
WCGT 040202 - PF 2 6,35 43 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 AlA
WCGT 040204 - PF 2 6,35 43 2,38 04 3,75 2,8 1,8 AlA
WCGT 067301 - PF 2 9525 | 6,5 3,97 0,1 6,0 44 1,5 A|A
WCGT 067302 - PF 2 9,525 | 6,5 3,97 0,2 6,0 44 1,5 AlA
WCGT 067304 - PF 2 9,525 | 65 3,97 04 6,0 44 1,5 A|A
WCGT 067308 - PF 2 9,525 | 65 3,97 0,8 6,0 44 1,5 AlA
WCMT 040202 — PF 4 6,35 43 2,38 0,2 3,75 2,8 18 JA|A[A AlA A
WCMT 040204 — PF 4 6,35 43 2,38 04 3,75 2,8 18 JA|A[A AlA A
WCMT 040208 — PF 4 6,35 43 2,38 0,8 3,75 2,8 18 JA|A[A A|A A
WCMT 06T302 — PF 4 9525 | 6,5 3,97 0,2 6,0 44 15 JA|A[A AlA A
WCMT 067304 - PF 4 9,525 | 65 3,97 0,4 6,0 44 15 JA|A[A A|A A
WCMT 06T308 — PF 4 9,525 | 65 3,97 0,8 6,0 44 15 JA|A[A AlA A
WCMT 080404 — PF 4 12,7 | 8,72 | 476 04 75 55 25 JA(A|A A|A A
WCMT 080408 — PF 4 12,7 | 8,72 | 4,76 0,8 75 55 25 JA[A|A A|A A
WCMT 040204 - PS 5 6,35 43 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A A|A
WCMT 040208 - PS 5 6,35 43 2,38 0,8 3,75 2,8 1,8 A A|A
WCMT 067304 - PS 5 9,525 | 6,5 3,97 0,4 6,0 44 1,5 A A|A
WCMT 06T308 - PS 5 9,525 | 65 3,97 0,8 6,0 44 1,5 A AlA
WCMT 080404 - PS 5 12,7 | 8,72 | 476 04 75 55 2,5 A AlA
WCMT 080408 - PS 5 12,7 | 8,72 | 476 0,8 75 55 25 A A|A
"'a f WCGT 030202 - PM 2 5,56 38 2,38 0,2 33 25 2,3 AlA
WCGT 030204 - PM 2 5,56 38 2,38 0,4 33 2,5 2,3 A|A
WCGT 040201 - PM 2 6,35 43 2,38 0,1 3,75 2,8 1,8 AlA
WCGT 040202 - PM 2 6,35 43 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 A|A
WCGT 040204 - PM 2 6,35 43 2,38 04 3,75 2,8 1,8 AlA
WCGT 067301 - PM 2 9,525 | 65 3,97 0,1 6,0 44 1,5 A|A
WCGT 067302 — PM 2 9525 | 6,5 3,97 0,2 6,0 44 1,5 AlA
WCGT 067304 - PM 2 9,525 | 65 3,97 0,4 6,0 44 1,5 AlA
WCGT 080404 - PM 2 12,7 | 8,72 | 476 04 75 55 2,5 AlA
WCGT 080408 — PM 2 12,7 | 8,72 | 476 0,8 75 55 25 AlA
Erreichbare Oberflachengiiten und Anwendungsbereiche ’ger .- AN /
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o HC = beschichtetes Hartmetall
WCMT D2 1+1-D1 HW = unbeschichtetes Hartmetall
WCMW ;OTF BL = CBN m?t niedrigem CBN-Gehalt
—18 | BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
P M K N |S| H
HC HC HC HC|HW|HC|BL |BH
S(2(R(B(ZE|2|2|8I3[2(_[2|8]8
d | S r D4 D, R N -9 - S R R R N Rt A - )
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm ; ; ; ; E E § 5 5 ; E é g § §
WCMT 030202 — PM 5 5,56 38 2,38 0,2 33 2,5 2,3 A|A|A A|A[A|A A
v WCMT 040202 — PM 5 6,35 43 2,38 0,2 3,75 2,8 1,8 A|A|A A|lA[A|A A
WCMT 040204 — PM 5 6,35 43 2,38 0,4 3,75 2,8 1,8 A|lA|A AlA|IA|A A
WCMT 06T304 — PM 5 9525 | 6,5 3,97 0,4 6,0 4.4 1,5 AlA|A AlAIA|A A
WCMT 06T308 — PM 5 9,525 | 6,5 3,97 0,8 6,0 44 1,5 A|A|A AlA[A|A A
WCMT 080404 — PM 5 12,7 | 8,72 | 4,76 0,4 7,5 55 2,5 A|A|A AlA[A|A A
WCMT 080408 — PM 5 12,7 | 8,72 | 4,76 0,8 75 55 2,5 A|lA|A AlA|A|A A
WCMT 080412 — PM 5 12,7 | 8,72 | 4,76 1,2 7,5 55 2,5 AlA|A AlAA|A A
WCMW 080404 12,7 | 8,72 | 4,76 0,4 75 55 2,5 AlA
@ WCMW 080408 12,7 | 8,72 | 4,76 0,8 75 55 2,5 AlA
WCMW 080412 12,7 | 8,72 | 4,76 1,2 7,5 55 2,5 AlA
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